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Mikel Etxezarreta 

Laboratorio de Seguridad 
  

* Los resultados del presente informe conciernen, única y exclusivamente al material ensayado. 

* Este informe no podrá ser reproducido sin la autorización expresa de FUNDACIÓN TECNALIA R&I, excepto cuando lo sea de forma íntegra. 
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1.- REFERENCIAS NORMATIVAS 
 
 
[A] EN 1363-1:2012 “Fire resistance tests. Part 1: General requirements”. 
 
[B] EN 1634-1:2014 “Fire resistance and smoke control tests for door and 

shutter assemblies, openable Windows and elements of building 
hardware – Part 1: Fire resistance test for door and shutter assemblies 
and openable windows”. 

 
[C] EN 16034:2014 “Pedestrian doorsets, industrial, commercial, garage 

doors and openable windows - Product standard, performance 
characteristics - Fire resisting and/or smoke control characteristics”. 

 
 

2.- ENSAYO REALIZADO 
 
 

Tipo de ensayo [A] y [B]. 
 

Fecha de ensayo 08.08.2018  
 

Lugar de ensayo Instalaciones de Azpeitia. 
 
 

3.- MUESTRAS DE ENSAYO 
 
 

Material recibido Se ha recibido en el laboratorio una cortina corta fuego de 
ELECTROCELOS SISTEMAS AUTOMATIZADOS E 
COMUNICAÇOES DE BARCELOS, S.A.  

 

Selección de las   

muestras de ensayo Tecnalia no ha interferido en la selección de la muestra. 

 

Número de muestras 1. 
 

Número de hojas 1 hoja. 
 

Número de caras  

ensayadas 1. 

 

Dirección de ensayo Cajón en el lado no expuesto. 
   

Material de marco Metal. 
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Material de hoja Tela. 

 

Definición de las muestras   
 
La verificación de las muestras se ha realizado de manera superficial durante el 
montaje de las mismas junto con la documentación técnica entregada por el solicitante 
disponible en el anexo 4 de este informe. 
 

 DIMENSIONES Anchura paso libre 2704 mm 

  Altura paso libre 2903 mm 

  Anchura total 2934 mm 

  Altura total 3156 mm 

    

 CAJON SUPERIOR Carcasa superior  

  Material Chapa Cincada 

  Espesor 1,5 (mm) 

  Dimensión exterior 250 x 250 (mm) 

  Soportes de fijación  

  Material Chapa Cincada 

  Tipo de perfil 30 x 50(mm) 

  Tapas laterales  

  Material Chapa Cincada 

  Espesor 2 (mm) 

  Tapa inferior  

  Material Chapa Cincada 

  Espesor 1,5 (mm) 

  Fijación a obra soporte 4 x tacos metálicos M8 

    

 EJE TUBULAR Material Tubo Cincado de acero 

  Espesor 1 (mm) 

  Diámetro 70 (mm) 
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 RODILLOS Material Acero 

  Diámetro interior 25 (mm) 

  Diámetro exterior 52 (mm) 

    

 MOTOR Referencia DC95. 

  Material Acero 

    

 CORTINA Material Aluminium Pigmented 
Polyurethene Coated 
 
Wire Reinforced E-
Glass Cloth. 

  Peso 710 g/m2 

  Grosor 0,7 mm 

  Color Cinzento 

    

 CONTRAPESO Material Chapa Cincada 

  Espesor 2 (mm) 

    

 GUIAS LATERALES Material Chapa Cincada 

  Espesor 2 (mm) 

  Dimension exterior 85 x 55 (mm) 

    

 MODULO DE CONTROL Modelo DC95C. 

 
Los planos realizados por el laboratorio tras la verificación de las muestras están 
recogidos en el anexo 1. 
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4.- MONTAJE DE LAS MUESTRAS 
 
 

Montaje El montaje de la muestra fue realizado por el solicitante. 
 
 No se realizaron adiciones posteriores sobre la muestra. 
  
 Fecha de finalización  
 de montaje  07.08.2018 
 
 Fecha de ajuste 
 Final de la puerta 07.08.2018 

 

Obra soporte Tipo Normalizada. 
 
 Subtipo Rígida alta densidad. 

   
 Descripción Bloque de hormigón recibido con 

mortero de cemento. 
  
 Espesor 200 mm 
 
 Densidad 1200 aprox. kg/m3. 
 
 Simulación de suelo 
 incombustible Mediante loseta prefabricada de 

hormigón de 50 mm de espesor. 
 
 Fecha de finalización  
 de montaje 20.06.2018 
 
 Días de 
 acondicionamiento 49 días 
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Holguras Puntos de medida. 
 

Las holguras medidas en la muestra ensayada son las 
siguientes: 
 

 
 
 

 

 
 
W: 55 mm 
D: 85 mm 
E: 2 mm 
S: 10 mm 
G: 15 mm 
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5.- CONDICIONES DE ENSAYO 
 

Procedimiento de ensayo Procedimiento normal EW. 
 

Condiciones ambientales del  

laboratorio  
 
Temperatura media 26 (ºC) 
Humedad relativa media 61 (% Hr) 
Tiempo de acondicionamiento 222 (días) 
 

 

Acondicionamiento de la muestra Según [A] Anexo F. 
  

Temperatura del horno Según el programa térmico presente en 
5.1.1 de [A]. 

 T=345 log10 (8t+1)+20. 
 

Presión en el interior del horno Durante el transcurso del ensayo se ha 
mantenido una presión a 500 mm del suelo 
teórico del elemento de 0 Pa. 

 
 De acuerdo a la figura 3 del anexo 1 debe 

medirse una presión en el sensor de: 
 
  Psensor = Pensayo + (8,5   dsensor) 

  Psensor = 0 Pa + (8,5 Pa/m   1,750 m) 

  Psensor  ≈ 15 Pa +/- 2 Pa 

 dónde: 
 
 Psensor:  Presión en el sensor del horno. 

 
 Pneutro:  Presión neutra respecto al suelo 

teórico del elemento. 
 
 dsensor: Distancia entre las líneas paralelas 

horizontales secantes al sensor y a 
Pneutro. 

 

Condiciones ambientales previas Temperatura ambiente (ºC) 24 

al ensayo Humedad relativa ambiente (%) 50 
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6.- RESULTADOS 
 
 

Duración del ensayo 121 minutos. 
 

Motivo de parada del ensayo A petición del cliente. 
 

Observaciones durante el ensayo 
 
 

Minuto  Observaciones 

0  Se inicia el ensayo (10:33).  

30  Sin incidencias. 

45  Sin incidencias. 

61  Sin incidencias. 

82  Sin incidencias. 

90  
Fallo por radiación.  

Se continúa con el ensayo hasta 120 minutos a solicitud del cliente. 

121  Se detiene el ensayo a petición del cliente. 
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Resultados del ensayo. 
 

Integridad (E)  121 min 

Criterio de comportamiento   

Tampón de algodón Inflamación o combustión sin llama del tampón. 121 min(1) 

Galgas Ø 6 mm 
Aberturas en la muestra que dejen pasar la galga 
desplazándose más de 150 mm a lo largo de la 
apertura. 

121 min(1) 

Galgas Ø 25 mm Aberturas en la muestra que dejen pasar la galga. 121 min(1) 

Llamas sostenidas > 10 s 
Aparición de llamas sostenidas durante más de 10 
s en la cara no expuesta de la muestra. 

121 min(1) 

    

Radiación (W)  90 min 

Criterio de comportamiento    

Radiación máxima No superar 15 KW/m2. 90 min 
 

 

(1): Se detiene la medición de este criterio por petición del cliente. 

 
 
 
 
 
NOTA: Debido a la naturaleza de los ensayos de comportamiento al fuego y la consecuente 
dificultad de cuantificar la incertidumbre de la medida de la resistencia al fuego, no es posible 
aportar un grado conocido de exactitud en el resultado, sin embargo, todos los equipos 
utilizados en la realización de este ensayo cumplen con la precisión de medida señalada en [A]. 
 
NOTA: Este informe de ensayo detalla el método de construcción, las condiciones de ensayo y 
los resultados obtenidos cuando un elemento de construcción específico como el descrito aquí 
ha sido ensayado siguiendo el procedimiento descrito en [A]. Cualquier desviación significativa 
con respecto al tamaño, detalles de construcción, cargas, tensiones, límites de la muestra o 
extremos de ésta aparte de aquellos permitidos por el campo de aplicación directa de los 
resultados de ensayos especificados en el método de ensayo correspondiente no estará 
cubierta por este informe de ensayo. 
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ANEXOS 
 

ANEXO 1:  Croquis de muestras ensayadas y 

 disposición de equipos de medida. 
 

ANEXO 2:  Tablas y representaciones gráficas. 
 

ANEXO 3:  Fotografías del ensayo. 
 

ANEXO 4:  Fichas técnicas entregadas por el cliente. 
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ANEXO 1:  Croquis de muestras ensayadas y disposición 

de equipos de medida. 

 

Figura 1  Denominación y cotas principales. 

Figura 2  Disposición de los equipos de medida en la muestra. 

Figura 3  Situación de los equipos de medida y presión del horno. 

Figura 4  Situación de los puntos de medida de deformación. 
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Figura 1 – Denominación y cotas principales. 

 

 

 
 

 

 
No a escala, 

Dimensiones en mm 
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Figura 2 – Disposición de los equipos de medida en muestra. 

 

 

 
 

W: radiómetro 
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Figura 3 – Situación de los equipos de medida y presión del horno. 

 

 
 

   Sensor de presión 

  

  Termopar del horno 

 

 
No a escala, 

Dimensiones en mm 
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Figura 4 - Situación de los puntos de medida de deformación. 

 

 
 

 

Punto de medida de deformación con láser 
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ANEXO 2:  Tablas y representaciones gráficas. 

 

Gráfico 1  Evolución de la temperatura en el horno. 

Gráfico 2  Evolución de la presión dentro del horno. 

Gráfico 3  Evolución de la temperatura ambiente. 

Gráfico 4  Radiación máxima. 

Tabla 1  Deformaciones 
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Gráfico 1: Evolución de la temperatura en el horno. 
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Gráfico 2: Evolución de la presión dentro del horno. 
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Gráfico 3: Evolución de la temperatura ambiente. 
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Gráfico 4: Radiación máxima. 
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 Tabla 1: Deformaciones (mm) 

 
Puntos indicados en la figura 4 del anexo 1. 

 

Time 1 2 

0 0 0 

5 9 -81 

10 14 -83 

15 16 -90 

20 16 -104 

25 17 -102 

30 17 -102 

35 17 -107 

40 16 -104 

45 17 -98 

50 17 -102 

55 17 -104 

60 16 -106 

65 16 -107 

70 16 -102 

75 16 -106 

80 16 -105 

85 16 -104 

90 16 -102 

95 16 -103 

100 16 -105 

105 16 -102 

110 16 -104 

115 16 -104 

120 16 -100 
 

Punto 1 

 
Deformación negativa: deformación hacia abajo del contrapeso. 
Deformación positiva: deformación hacia arriba del contrapeso. 

 

Punto 2 
 
Deformación negativa: deformación hacia el exterior del horno. 
Deformación positiva: deformación hacia el interior del horno. 
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ANEXO 3:  Fotografías del ensayo. 

 

Fotografía 1  Aspecto de la muestra antes del ensayo. 

Fotografía 2  
Aspecto de la muestra en los momentos iniciales del 

ensayo. 

Fotografía 3  Aspecto de la muestra durante el ensayo. 

Fotografía 4  Aspecto de la muestra en los momentos finales del ensayo. 

  Secuencia termográfica. 
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Fotografía 1: Aspecto de la muestra antes del ensayo, cara expuesta. 
 

 
 

Fotografía 2: Aspecto de la muestra en los momentos iniciales del ensayo. 
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Fotografía 3: Aspecto de la muestra durante el ensayo. 
 

 
 

Fotografía 4: Aspecto de la muestra en los momentos finales del ensayo. 
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ANEXO 4:  Documentación técnica entregada por el cliente. 
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